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Transportstrecke 

Die Erf indung betrifft eine Transportstrecke mit mindestens 
einer Forderbahn mit mindestens einem For der er sowie 
umlaufenden, zwischen FOhrungskorpern der Forderbahn 
angeordneten und mit dem Fdrderer zusammenarbei tenden 
WerkstCicktr^gern- 

Bei herkommlichen T r a n s po r t s t r e c ken der eingangs genannten 
Art sind regeLmSfiig EndLosforderer vorgesehen, deren 
Transport f Lichen horizontal verLaufen und die an den 
Endseiten der Fdrderbahn urn horizontal verlauf ende Achsen 
umgelenkt werden. Sollen die Werkstuckt rSger in einer 
horizontalen Ebene Urn I auf bewegungen ausCiben, dann sind 
an den Urn lenks t e I len regelmSBig zusatzliche Vorrichtungen 
vorgesehen, durch welche die Werkstuckt rager von dem einen 
F6rderbahnabschnitt auf den anderen GberfGhrt werden 
konnen. Dies ist technisch aufwendig und zudem unterliegen 
solche Vorrichtungen einem Ve r s c h I e i (3 . Dies urn so mehr, 
wenn es sich urn Transportstrecken handelt, die mehrere, 
insbesondere quer zueinander verlaufende Forderbahnen 
aufweisen. 
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Ausgehend von dem obigen Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, hier AbhiLfe zu schaffen. 



i 



Die gestelLte Aufgabe wird erf indungsgera^fi dadurch gelost^ 
daB die WerkstOckt rager J ewei Ls mi rides tens ein mit dem 
Forderer in Betriebsverbindung bringbaren Mitnehmer 
aufweisen. 

Weitere zweckmaBige und vorteilhafte Ausgest a I tungen der 
Erfindung geheri aus den abhangigen AnsprQchen hervor. 

Eine besonders zweckmSBige Ausgesta ltung sieht vor, daB 
die Mitnehmer elastisch vorgespannte Korper sind, die 
mit dem Forderer in Druckverbi ndung bringbar sind. Ira 
Rahmen dieses ' Erf indungsgedankens ist es besonders 
zweckmSBig, wenn die Mitnehmer in Ausnehmungen der 
WerkstflcktrSger angeordnet und quer zur Bewegungs r i ch tung 
der WerkstflcktrSger. f ederbe lastet sind- Diese MaBhahmen 
sind insbesondere dann von besonderer Bedeutung, wenn 
es sich beim Forderer urn einen urn vertikale Achsen 
unlaufenden Gurt handelt, der mit den Mitnehmern 
zusammenarbei tet - 

Eine weitere zweckmaBige Ausgesta Ltung sieht bei einer 
Transportst recke mit einem GestelL mit als Schienen 
ausgebi Ldeten FCih rungsorganen vor, daB die WerkstOcktrager 
zwischen jeweiLs zwei parallel zueinander verlaufenden 
Schienen angeordnet sind, welche die Forderbahn der 
WerkstOcktrager definieren. Urn WerkstOcktrager mit 
unterschiedl icher Breite verwenden zu konnen, sieht eine 
weitere zweckmaBige Ausgest a Ltung der Erfindung vor, daB 
die Bodenseiten der Schienen einander zugekehrte 
Lauf vorsprOnge aufweisen, auf denen die WerkstOcktrager 
gefOhrt sind. Dabei ist es besonders zwec kmaBig, w^nn 
die WerkstOcktrager . ... 
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Laufrollen aufweisen, die auf den Lauf vo rsprCJngen abrollen. 
Eine genaue Filhrung der WerkstGckt rager ist insbesondere 
dann erreichbar, wenn die Lauf vorspriinge nach unten zu 
abfaLLen und wenn die Laufrollen hierbei kege Istumpf f ormi ge 
Lauf f lachen aufweisen, die auf den Lauf vorsprQngen satt 
auf liegen. 

Die Erfindung betrifft auch eine Transportstrecke mit 
mindestens zwei quer zueinander verlauferiden FSrderbahnen 
sowie mindestens einer Vorri chtung zum Ein- und 
Ausschleusen bzw. Umlenken der Werkstflckt rager, durch 
weiche die WerkstGckt rager von einer Forderbahn auf die 
andere Forderbahn und gegebenenf a I L s zuruck Oberfuhrbar 
sind. Im Rahmen dieser Wei tergesta I tung der Erfindung 
ist es zweckmaBig, wenn die Vorrichtung eine urn eine 
vertikale Achse verschwenkbare Weiche ist, deren 
Arbeitsseite bogenformig ausgebildet ist. Hierbei ist 
es zweckmSBig, wenn die Weiche zwischen einer SchlieG- 
und einer Of f nungss t e I lung verschwenkbar ist, Urn die 
We r k s t d c k t r 3g e r von einer Forderbahn auf die andere und 
gegebenenf alls zuruck einfach uberfuhren zu konnen, sieht 
eine weitere zweckmaftige Ausgestaltung der Erfindung vor, 
daft zwischen jeweils zwei Forderbahnen jeweils mindestens 
zwei Weichen angeordnet sind. 

Ein Ausf lihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
schematised) dargestel It und wi rd im foLgenden naher 
erlSutert. Es zeigen 



Fig. 1 • eine Transportstrecke mit insgesamt funf 
Forderbahnen in Drauf sicht, 

Fig. 2 den mit II bezei chneten Teil nach Fig. 1 
vergroBert dargestellt und 
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Fig. 3 einen Schnitt ehttang der Linie A-A nach 
Fig. 2. 

In Figur 1 ist eine Transportstrecke 10 mit insgesamt 
fdnf Forderbahnen 12,14,16,18 und . 20 dargestellt. Jede 
.Forderbahn hat einen Forderer 26,28 in Form eines 
umLaufenden Gurtes. Die Urn Lenkachsen 1 ,2 der Gurte sind 
vertikal ausger i chtet . Die Ffirderbahn 12 ist als 
Haupt f Srderbahn ausgebi Lde t , an die sich die Forderbahnen 
14,16,18 und 20 anschlieB.en. Der Aufbau der 

Nebenforderbahnen 14,16,18 und 20 ist im wesent lichen 
der Gleiche wie bei der Forderbahn 12. Dabei besitzt jede 
Forderbahn FOhrungskorper 50 und 52 (vgl. Fig. 2), die 
zur Fiihrung der WerkstClckt rSger 22 und 24 dienen. ; Im 
Bereich der StoOsteLLe zwischen jeweils zwei Forderbahnen 
sind jeweils zwei Vor ri cht ungen zum Ein- und Ausschleusen 
bzw. Umlenken der Werkstuckt rager 22, durch We I eke .die 
Werkstflckt rSger 22 von der Forderbahn 12 auf die 
Nebenforderbahnen 14 bis 20 und zurtjek dberf tlhrba.r sind. 
Bei den Vorn'chtungen 30 bis 36 handelt es sich urn 
vertikale Achsen verschwenkbare Weichen, deren 

Arbei tsseiten 31 bogenformig ausgebi Idet sind. Die Weichen 
30 bis 36 sind zwischen jeweils einer SchtieB- und einer 
Of f nungsste I lung verschwenkbar. Die Pfeile der F3 r de r bahnen 
12 bis 20 zeigen die Bewegungsri cbtung der Forderer 26 
und 28. Die Weichen 30 bis 36 sind an eine zentrale und 
nicht naher dargestellte S t.eue rungse i nhe i t angesch lossen, 
durch die bestimmt wird, welche Weiche of fnet bzw. 
schlieBt, so daB der jeweilige WerkstQckt r^ger die. 
vorgesehene Strecke absolviert . 

Die Figuren 2 und 3 zeigen den nSheren Aufbau des 
Werkstuckt rSgers 22 mit Mitnehmer 60.. Jeder We rk s tuckt rager 
22,24 besitzt jeweils mindes'tens. einen mit dem Forderer 
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26 bzw. 28 in Bet ri ebs verbi ndung bringbaren Mitnehmer 
60. Der Mitnehmer 60 i s t ein eLastisch vorgespannter 
K.Srper, der mit dem Forderer (Gurt) 26 in Druckverbindung 
bringbar ist. Dabei ist der Mitnehmer 60 in einer 
Ausnehmung 64 des Werkstuckt rSgers 22 angeordnet und quer 
zur Bewegungsri ch tung des WerkstOcktragers 24 f ederbe Lastet 
verstellbar. Ferner Lassen die Figuren 2 und 3 erkennen, 
daB die Transportstrecke ein . GestelL 62 mit als Schienen 
ausgebi Ideten FOhrungsorganen 50 und 52 aufweisen. Die 
Werks.tdcktrSger 22 sind zwischen jeweils zwei parallel 
zueinander verlaufenden Schienen 50 und 52 angeordnet, 
die die Forderbahnen 12 bis 20 der Werkstflckt rager 22 
defini eren. Die Bodensei ten der Schienen 50 und 52 we i sen 
Laufvorsprunge 51 auf, auf denen die WerstQcktrager 22 
gefuhrt sind. Hierfur besitzt der WerkstQcktrager 22 
Lauf rollen 56, die auf den Lauf vorsprQngen 51 abroLLen. 
Die Drehachsen 66 der lauf rolLen 56 erstecken sich vertikaL 
und quer zur Bewegungsri chtung der We rkstdckt rager 22. 
Man erkennt, daB die WerkstQcktrager in ihrer Draufsicht 
rethteckformig sind, wobei die Lauf rot ten 52 in den 
Eckbereichen der WerkstQcktrager 22 angeordnet sind. 

Urn auf den zugeordneten Gurt 26 bzw. 27 g I e i chmSBi gen 
Druck ausuben zu konnen, sind mehrere Mitnehmer vorgesehen, 
die mit jeweils einem Federkorper zusammenarbeiten und 
die sich entlang des Werkstuckt ragers und in seiner 
Bewegungs r i chtung erstrecken. Mehrere Mitnehmer haben 
den Vortei L, daB eine bet r i ebsgemaBe Verbindung zwischen 
dem Werkstuckt rager 22 und dem jeweiligen Gurt auch da.nn 
gewahrleistet ist, wenn der WerkstQcktrager von einem 
Forderer auf einen anderen uberfuhrt wi rd. Die Gurte 26 
und 28 haben eine rauhe Oberf lache, wodurch der gewflnschte 
Mi tnahmeef f ekt gewahrleistet ist. Der WerkstQcktrager 
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2 2 kflnnte an seinen be i den parallel zueinander und in 
Bewegungsrichtung sich erst reckenden Seiten Mitnehmer 
aufweisen, so daB der Werkstucktrager in jeder seiner 
Arbei-tsposi t ion mit dem Gurt in Be t r i ebs ve rbi ndung bringbar 
ist. 
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Anspruche 

1. Transport st recke (10) mit mindestens einer Forderbahn 
(12,14,16,18,20) mit mindestens einem Fdrderer (26,28) 
sowie mit umLaufenden, zwischen FQhrungskorpern (50,52) 
der Fdrderbahn (12, 14,16,18,20) angeordneten und mit 
dem Forderer (26, 28) zusammenarbei tenden 

WerkstCickt rSgern (22), 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Werkstuckt rager (22) jeweils mindestens einen 
mit dem Forderer (26,28) in Be t r i ebs ve rbi ndung 
bn'ngbaren Mitnehmer (60) aufweisen. 

2. Transportstrecke nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mitnehmer (60) elastisch 
sind, die mit dem Forderer (26,28) 
bringbar sind. 

3. Transportstrecke nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mitnehmer (60) in Ausnehmungen (64) der 
Werkstuckt rager (22) angeordnet und quer zur 
Bewegungsri chtung der We r k s t Ci c k t r a g e r (22) f ederbelastet 
verstellbar sind, 

4. Transportstrecke nach einem der Anspruche 1 
dadurch gekennzeichnet, 

daG der Forderer (26,28) ein urn vertikale 
umlauf ender Gurt ist. 




vorgespannte Kdrper 
in Druckverbi ndung 



bis 3, 

Achsen (1,2) 



• • • • .• • • . • • • 
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5. Transportst recke nach einem der Absprflche 1 bis 4 mit 
einem GesteLL (62) mit ats Schienen ausgebi Ldeten 
FGhrungsorganen (50,52), 

dadurch gekennzei chnet, 

daB die Werks tQckt rager (22) zwischen - jewel Ls zwei 
parallel zueinander verLaufenden Schienen (50,52) 
angeordnet sind, welche die Umlaufbahn (12-20) der 
WerkstOcktrager (22) definieren. 

6. Transport st recke nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch ge kennze i c hnet , 

daB die Bodenseiten der Schienen (50,52) in 

Bewegungsri chtung der WerkstOckt rager sich erstreckende 

Lauf vorsprOnge (51) aufweisen, auf denen die 
WerkstOckt rager (22) gefOhrt sind. 

. Transportst recke nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzei chnet, 

daB die Wer.kstflckt rSger (22) Lauf rollen (56) aufweisen, 
die auf den Lauf vorsprGngen (51) abrollen. 

- Transport st recke nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzei chnet, 

daB die Lauf vorsprOnge (51) nach unten zu abfallen 
und daB die Laufrollen kegelstumpf formige Laufflachen 
aufweisen, die auf den Laufvorsprungen aufliegen. 

- Transportsrecke nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzei chnet, 

daB die ' Drehachsen (66) der Laufrollen (56) sich 
vertikal und quer zur Bewegungsri chtung der 
WerkstOckt rager (22) erstrecken. 



• 4 # 
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lO.Transportstrecke nach einem der AnsprGche 1 bis 9 mit 
in Draufsicht rechteckf ormi gen Werkstuckt ragern (22), 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Laufrollen (52) in den Eckbereichen der 
Werkst Gckt rager (22) angeordnet sind. 

11 - Transports t recke nach einem der Anspruche 1 bis 10 
mit mindestens zwei quer zueinander verlaufenden 
Forderbahnen (12,14,16,18,20) sowie mindestens einer 
Vorrichtung (30,36) zum Ein- und Ausschleusen bzw.. 
UmLenken der Werkstuckt rager (22), durch welche die 
WerkstClckt rager (22) von einer Forderbahn (12) auf 
die andere Forderbahn (14,16,18,20) und gegebenenf alls 
zurOck OberfQhrbar sind, 

1 2- Transport st recke nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzei chnet, 

daft die Vorrichtung (30-36) eine urn eine vertikale 
" Achse verschwenkbare Wekhe ist. 

1 3 . T ran spo r t s t r e c k e nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzei chnet, 

daft die Arbeitsseite (31) der Weiche (30-36) bogenformig 
ausgebildetist. 

1 4 . Transports t recke nach Anspruch 11 pder 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Weiche (30-36) zwischen einer Schlieft- und 
einer Of f nungssteLlung verschwenkbar ist. 

15. Transportstrecke nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzei chnet, 

daft zwischen jeweils zwei Forderbahnen (12,16) jeweils 
mindestens zwei Weichen (32,34) angeordnet sind. 




Fig. 2 
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